GN 505 & (elesa-BANTER

Nakretki teowe

E PROFILE

Profil rowkowany
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Informacje Techniczne

Materiat

- Wykonanie MB: stal ocynkowana, z wiekszym momentem dokrecania.
- Wykonanie OB: stal ocynkowana, bez wiekszego momentu dokrecania.

Witasciwosci i zastosowania

Nakretki teowe GN 505 do aluminiowych profili moga by¢ wktadane pionowo w rowek teowy, tak jak nakretki teowe GN 508.1.
Podczas wkrecania sruby, nakretka obraca sie o 90° klinujac sie jednoczesnie w rowku teowym. Minimalne zdeformowanie
gwintu (typ MB) utatwia przekrecanie nakretki w trakcie wkrecania sruby.

By usungac trzpien i nakretke teowg wystarczy obrét o 90° w lewo.

Front nakretki jest rowkowany, by po jej dokreceniu zapewni¢ dobrg przewodonos$c¢ elektryczng potaczenia.



Przyklad zastosowania
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Elementy standardowe Giéwne wymiary Waga

Oznaczenie a-0.1/-0.5 d el +0.5 H 51/05 hy 0.4 h, g
GN 505-8-M4-MB 8 M4 16 8 5 1.6 g4 7
GN 505-8-M5-MB 8 M5 16 8 5 1.6 44 7
GN 505-8-M6-MB 8 M6 16 8 5 1.6 4 6
GN 505-10-M4-MB 10 M4 19 10 5.8 3.5, 8
GN 505-10-M5-MB 10 M5 19 10 5.8 3.5 7
GN 505-10-M6-MB 10 M6 19 10 5.8 3.5, 7
GN 505-10-M8-MB 10 M8 19 10 5.8 3.5 4 6
GN 505-8-M4-0B 8 M4 16 8 5 1.6 44 7
GN 505-8-M5-OB 8 M5 16 8 5 1.6 44 7
GN 505-8-M6-0B 8 M6 16 8 5 1.6 44 6
GN 505-10-M4-0B 10 M4 19 10 5.8 3.5, 8
GN 505-10-M5-0B 10 M5 19 10 5.8 3.5, 7
GN 505-10-M6-0B 10 M6 19 10 5.8 3.5 4 7
GN 505-10-M8-OB 10 M8 19 10 5.8 3.5 4 6
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